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C a rte r du m écanism e 
à fermeture inviolable.

Coulisseau de manœuvre 
e n t iè r e m e n t  g u id é .

E c ro u  d 'o r ie n t a t io n  
à se rra g e  in s ta n tan é .

Thermostat de haute pré­
cision, à grand volume, 
sensible aux plus basses 
températures d'utilisation.

La S O C IÉ T É  P. R. S . M. crée des appareils

C ’EST  B IEN  mais... ce n’est pas tout

E L L E  S A IT  les adapter
" aux exigences 

de leur emploi

Fig. 135 filetage

Fig. 135 C filetage

Fig. 136 filetage

Fig. 136 C filetage

26 34 , levier normal 

2 6 /3 4 , levier court 

4 0 /4 9 , levier normal 

4 0 /4 9 , levier court

Deux ressorts compen­
sateurs, soigneusement 
équilibrés, indéréglables.

Support du levier de 
commande formant bloc 
avec le corps principal.

E c ro u  à  c o l l e r e t t e  
permettant une fixation 
robuste de l ’ appare il.

G a in e  d e  p lo n g é e  
calibrée, à contact total.
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VIRTUAL MUSELlR E G U L A T E U R
DE

COMBUSTION

EN B R O N Z E  TI TRÉ

EST SY NO NYM E 

DE TRANQUILLITÉ
pour l’installateur

DE C O N F O R T
pour l'usager
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